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Bezpecné pouzivani
diamantovych nastroju

Kaidy dicmantovy ndsitoj je.navrien g vyraben pro pouziti 2a uréityeh podminek, pii kterych jsou zaruéeny
jok nejlepd vykony, tak bezpecnd prace, Bezpetnost prace zgjistite, pokud si pfectete a budete dodrZovat
nasledulicipokyny.

POKYNY PRO POUZIVANI:

* Obvodovarychlost

Je zdkiadnim parametram kaidého diomantového nastroje. U nastroju pro Fezani za mokra musi byt ctacky
pizpusobeny fezanemu materidlu o prumeérnu nastroje.

Stroje pro fezdni-za sucha majl predepsany prumér nastroje tak, aby byla dodrzena spravna obvodova
rychlost,

* Vykon

Pro provedeni prdce je nezbytné mit stro] s dostatecnym vykonem. Vykon stroje je uréujici pro udrZovani
obvodové rychiost a desahovanindleZité produlktiviy,

* Chlazeni

Chiozeni umoznule u vétiich nasiroju dosahovat vyisi produktivity.

Pri fezaniza mokra chladi proud vody mista kontaktu mezi ndstrejem a fezanym materidalem, také odplavuje
odbrouieny materidl.

Ffi fezani zasucha se ndstroj chladi okelnim vzduchem. Aby bylo toto chiozeni Gcinné, je ffeba rotujicindstrg)
na nékolik sekundzvednout z mistarezu.

BEZPECNOST

Polud jsou fadne dodrzavany nasledujici pokyny, sou diamantove nastraje bezpecne, rychie aspolehlive.

» Poikozenikotoudu

Kontrolufte kotouce, zda nejsou poikozeany, Pokud je nalezene jokekoll poskozeni, kotoud musi byt vwwménén,
Ljistéte se, 2 prumér otvornu v kotoutl odpovidaprumarnd hiidele stroje,

* Upindninastroje

Pfi upinani kotoude ocistéte plochy no hfidell a upinacich phirubdch, Upnéte nastro] pevné tak. aby ho
nebylo moZné protadif rukou.

« Ochranné prostiedky

Jenaprosio nezbyine vzdy powzivar osobni ochranné prosifedky d kryty no strajl,

OCHRANNE PROSTREDKY OBSLUHY

Pro bezpecnoupracl s diamantovymi kotoud je nezbytné pouZivat,
o« Chranicesluchu

» [aspirator

* Ochranu ogf

Pouiivejle Pouliveljte Poulivejte Poutivefte Piectéte si PouZivejte
pracovni chraniée pracovni rukavice  respirdlor navod ochranné
bryle siuchu — - - k obsluze kryty
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SeTempUmme technologie

Firma SOLGA DIAMANT si sve jmenc na poli diamantovych nastroju buduje ji 40 lef za pomoci investic, jejichz
objem se stale zvyiuje.

Vidy je najspitce v technologil, pougivanam strajnim vybavenii vyrobnich
postupech, SOLEA muZe nabidnout nejwyis kvallitu viech swwehwyroblk,
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SOLGA DIAMANT VVIZkum a Vy'voi

Disrond Taols Evoliion
—

V historii firmy SOLGA DIAMANT byl vady kladen velky duraz na neustdaly
vyzkum a vyvo) viech vyrobku.

Viastni loboratofe umoZiujl firmé SOLEA prub&ine inovovani wyrobkl
scilem zvysovat jejich vykonnost, rychlost, produktivitu a kvalitu.

e

SOLCEA DIAMANT
Pt Ty [ omlicEir,

>
soLGA DIAMANT 1OV tl"hy

Dissrog Taals E ing

Frodeje vyrobku do vice nei
padesati zemli péeti
kentinentujsou zdrojem
velkého mnozshvi zkuSenost,
ktereé umoinujii firmé SOLGA
DIAMANT prizpuscboval se
poffebbam kaideho z trhu,
upravoval a wvyvijet ndstroje
pfesné splAuljici ruzneé
poZadavky pro nejruznaji
Zpusoby pouZit.

C» .
SOLGA DIAMANT kva,lta

i

Cd wwbéru vstupnich materiall, pfes vyrobni proces, distribuci, poprods|ni servis a samozigjmé
viyzkum a vyvoj kiade SOLGA DIAMANT duraz nejen na bézny systém fizeni kvality, ale spoléha na
piné provéfeny a certifikovany systém fizenl kvality,

Vysledkem je cerfifikat ISO 9001, ktery uZ déle nei Shyfiroky
drii firmu SOLGA DIAMANT na 3pici mezi wyrobel
diarnantovych nastroju z celého svéta.

Cartifedn P #0098 par




Kotouce pro rezani za sucha

Spravna feznd rychlost pro fezaniza sucha musi byt v rozmezi 60 az 80 m/s. podie druhu fezaného
materidlu. Rezaci stroje maji vyrobeem nastaveneg otacky podle primeéru kotoude, pro ktery jsou
uréeny.Z tohoto duvodu je dulezité pouZivat pro kaZdy stroj kotouce pledepsaného prumeéru, aby
mohio byt dosochovano co nejpvyiEi vwkonnosti a fadneho chigzeni kofouce,

Kotouce SOLGA DIAMANT pro fezani za sucha jsou barevné odlizeny podle driuhu materialu, pro

ktery jsou UrEeary

Cervené na tvrdé materialy, Modré univerzdini a Cerné na abrazivni materidty,

Cervena: tvrdé a méné
abrazivni materialy

Evull narocnym podminkam pfi
fezani téchto moteddld s
byt vysoka kvalita |
koncenfrace diomaniu,

Mo druhou stranud musi byt
poufito mékel pojlvo, aby se
opoffeberna diomontovd zrma
uvolnile a mohla byt
nohrazena ostrymi, coZ umozni
neplfanssovanou pracl,

Tvrdé materidly:

* kfarnenac

= rulc

*Fula

* porfyr

» Cadic

= yyzraly beton

» ielezobeton

= Faruvzdorme clhhy

Modra: univerzaini kotouce
pro pouZiti ve stavebnictvi
Kvalitnl univerzalnl  kotoucse
[sou uréeny na viechny druhy
stavebnich motedall (tyrds |
abrazivil), Tvidost’ pofiva e
stiedni mezl cervenyml o
Samym| kotoud], koncentroce
dicmontu je niZél nei u
carvenych o Semych kotoudu,
Vykonnost o kvalita fezu e
vynikofici pokud jsou fezdny
stfidavé tvrde | obrazival
materialy.

Cernd: abrazivni materidly
(oléruvzdorné maleridly)
Pro fezoni vysoce abroziviich
materiald je nutng polgit tvrde
pojive, ktere udrd diomantaova
zma ¥ segmeantu po celou
dobujejich Zvotnastl,
Kencentrace a kvaollia
digmaonitu musi byt U t&chio
materala wsoxko, aby bylo
zalliténa spravng fezna
rychlost o fvolnost, ole toke
aby snesl vysoké teploty ph
wvyrobe segmentl.

Abrazivni materialy:

* kfamicity piskovec

» vapencovy piskovec
- peng

* Carstvy beton

» batonove dicZdice

» betonoveé bloky
= derovane cihly

s kiamicite teraco

Geometrie segmentu kotoucu

Segmentové

Kotou€e s laserem navafovanymi sagmenty
nabizejl diky svému tvaru vy il wykon o
feznou rychiost.

Segmentove kotouCe umoiZnuji diky svemu
fvaru agresivngjsi pristup k Tezanemu
mcterialu.

Maji odolnéjil pojivo | diamant, coZ vede k
wyEEl Fivoinost,

Turbo Laser:

Diley svym zkudenostem v téfo oblastia podle
poZzadavku frhu vyvinula firma SOLGA
DIAMANT tento novy typ kotoucs,

Nowy typ kotoude kombinuje vysoky vykon
kotoucu s laserem navafovanymi segmenty
a lepdl chiazeni diky oddélenym segmentum
skvalitnim fezem viastnim turbo segrmentum.

Laser

Turbo
Laser

Celoobvodovy segment

Turbo

Maiji své uplatméni tam, kde zékaznik poZaduje
nejvysilkvalitu fezu,

Tlak v misté fezu je niZEl neZ u segmentoveho
kotouce, proto musi byt pojiva makail,

RIM

Kotouce naviZeng pro pougiti tam, kde je
vyzadovan nejhladsi fez bez odstipanych hran.
Doporucuje se na keramiku a diazdice.

T»
SBONLCEA mﬂhﬁ T




Rezani za sucha. Univerzalni pouziti
Univerzalni na stavebni materialy

BASIC LINE

laser a turbo
Zdkladni fada neni urcena pro intenzivni
polEivani. Je speciglngé novrizna ng
piilezitosing pouZivani, doporuCena pro
fezani viech druhu stavebnich materidld
od ftwidych k abrazivnim, Mohou byt
doddavany v provedenilaser nebo turbo.

PROFESSIONAL
laser a turbo

Tyto kotouce jsou uréeny k fezani viech
typu stavebnich materidlly, Pokud je
kotoué stiidove pouZivan
k fezani tvrdych | abrazivnich materialu,
kvalita fezu se zlepdl, stejné tak |
vykonnost. Kotouce s wvytetnym
pomearamcenda [ vykon.

BASIC LINE. Turbo PROFESSIONAL STAVEE. Laser

; Kiod prumar H Kid pfumet H T X Kioed _promér HOT X
2.2 2, 10802115 115 &¢. 13703015 1150222 24 B0 1000417 )15 F2F 2E TS
25 72 D 10E02T3E 12 TE/O8YS 128 227 SA 80  TO70itEn 73R JEE IR TS
2803180 180 222 20 2.0 10802180 13703150 150 222 24 80 10704150 150 22.2 2.5 7.9
12803230 230 222 24 7.0 10802230 370380 180 22,2 2B A0  T0j0EIB0__ 180 227 2375
13703230 240 2680 10704230 230 222 2375
11703300 300 254 2880 10704300 300 254 30 15
13703350 350 254 3080 10734350 950 254 30 7.5

SUPER PRO DLAZDICE

STAVEBNI Karcuéecs feznym mrerbdnlem.:t: calem
turbo-laser

Profesionalni keotouce na stavebni
materialy, Diky turbo-laser segmentum
rnabizeli rychly o clsty fez. Tato fada
kotoucu kombinuje wviechny wyhody
segmentu laser aturbo,

TURBO - LASER STAVEB. MATERIAL

Wi orumar H ] X
13786230 [ - 21 10,0
ﬂ"

BORLCEA EI M M:‘F\.N'I'
——

abvodu jsou urCeny pro fezani mékks
keramiky o dlagdic. Jsou navrieny tak,
aby zabrariovaly oditipani hran
fezanaho maferidid,

CELOOBVODOVY SEGMENT. DioZdice

Kt o és H 1 X
13700115 115 222 1.6 1]
15700728 126 22,2 L LY

SUPER PRO

laser a turbo
Diky vetii vyice segmentl, ne u kotoucu
profesional, maji kotouce Super Pro vyasi
vykonnost a delsi Zivetnost, Mohou byt
dodavany v provedeanilaser nebo furbo,

SUPER PRO STAVEBNI MAT. Loser  SUPER PRO STAVEBNI MAT. Turbo

SILENT (TICHE)
STAVEBNI

Tyto kotouce |sou uréeny Kk Tezdni
stavebnich matendld, Mali specialni
konstrukci, ktera pohlcuje vibrace
vznikajici pfi fezani, SnEenim vibraci a
hluku se muie zwvysit produktivita
pracovniku.

Kb ofufmer  H 1 X Kod prurmnds  H

73756780 180 223 =26 10.0 10706180 180 22.2

137h6230 230 220 20 100 0706230 J30 227 B 90

g
SILENT Loser Standard SILENT Turbo Standard
pramet W1 X fed____ promer 07X
13756238 230 2.2 2580  10j06238 2390 22,2 26 10
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Rezani za sucha
Tvrdé a abrazivni materialy

PROFESSIONAL NA

TVRDE MATERIALY

laser a turbo

Profesionalni kotouce na tvrde matarnialy
|sou navrieny a vyrabény k fezdni tvrdych
materiall joko iulo, felezobeton opod,
Maji vysokou koncentraci diamantu, kterd
umoénuje velmi vykonng fezdni. Mohou
byt doddvany v pravedeni laser nebo
turbe.

PROFESSIONAL TVRDE MAT. Laser PROFESSIONAL TVRDE MAT. Turbo

SUPER PRO NA TVRDE
MATERIALY

laser a furbo
Tyto kotouce byly noviieny pro ty, kiefi
hledg)i za své penize vykon a Zlvotnost,
Toho bylo dosaZeno wSiml segrmenty
a kvalitnimi diamanty, Mohou byt

dodavany v provedeni laser nebo furbo.

SUPERPRO TVRDE MAT. Laser SUPERPRO TVRDE MAT. Turbo

Kod prurndr H | ] Rod prurmér H K prurngr H B! Ko pomér H T X
13303115 115 222 24 AO 10304116 115 22720 13356180 1RO 223 26000 10ES06TB0° 180 222 25 6.0
13303125 24 B0 10304125 125 2%, 13306030 230 27,2 &0 100 10806230 234 2o 4.6 5,0
3031810 279 24 HO O T080dT50 150 F2R [ . . ] -
13303180 80 227 26 80 10604180 180 229732
13308230 730 227 26 6.0 10804230 730 23
13303300 300 254 28 80
134303350 3ab 254 3.0 HO

Super Pro na tvrdé a Porcelan/tvrda

abrazivni materialy
turbo laser
Profesionalni turbo-laser kofouce k fezani
tvrdych a abrazivhich materiala  jsou
urCeny k pouZivani na viech typech
vysckovykonnych straju.

TURBO - LASER TVRDE MATERIALY

keramika celoobvodové

a turbo velmi jemné
KotouCe s reznym materialem po celem
obvodu jsou urceny pro fezani
keramickych materiglyd |joko [sou
porcelan/tvrdd keramika. Kotouce turbo
extra gou uréeny pro Jemné prace s
herdymi materialy.

TURBO - LASER ABRAZIVNI MAT. CELOOBVODOVY SEGMENT VELMI JEMNY Turbo
Kad pramear  H i 1 Ko phamar  H T X Fod Pramer [ T X Ko PIETHSE [ T ¥
133682300 230 222 31 100 193690 290 222 31 OO 870115 116 227 16 5O 15704115 115 222 17 18
Ty I51E125 125 222 15 5.0 15704125 125 222 12 75
157102 30 Jag 222 20 50
BO¥L.CFA DIALﬂﬁFI
———
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PROFESSIONAL NA
ABRAZIVNI MATERIALY

laser a furbo
Profesionalni kotouce na abrazivni
materidly jsou urceny k fezdani
nejabrazivngjdich materialu. ktere
zpusobujl nejvetii cpoffebeni pojiva,
napfiklad asfalt, piskovec apod.
Tyto kotou€e maljl vysoky vykon ve viech
typech abrazivnich materiald.

PRO ABRAZIVMI MAT. Laser FRO ABRAZIVNI MAT. Turbo

SUPER PRO NA TVRDE

MATERIALY

laser a turbo
Tyto kotouce jsou urCeny pro ty, kiefi
hledaji za své penize vwwkon a Zivotnost,
foho bylo dosazeno wySimi segmenty
a kvalitnimi diamanty. Mohou byt
dodavany v provedeani laser nebo turbo.

SUPERPRO ABRAZIVNI MAT. Lasar

SUPERPRC ABRAZIVNI MAT. Turbo

Kod foc prgpdr 0 T & Kol pramér  H L ik Kod prumar. H | X
T E 10404715 115 22,2 20 7.5 13456180 180/ 22,7 26 100 10406180 180 25,2 25 W60
13403125 TMO4125 120 ra 13406230 230 222 26 100 10406230 #30° ¥2.¢ 28 9.0
13403150 10404180 1.5

T ERT 10404730 7.5

13403230 TM0A300 3 bl A0 45

| 3403300 404350 350 254 3075

13403350

SILENT (TICHE) NA
ABRAZIVNI MATERIALY

Tyto kotouce maji specialni konstrukcl,
kterd pohlcuje vibrace vznikalici pfi fezani,
Diky snZenému hluku se snifuje unava
obsluhy, tim se zwyiule jeji vykon a
produkiivita. Tyto kotouce jsou vhodneé no
abrazivni materialy, mohou byt dodavany
v provedenilaser nebo turbo.

- -

SILENT (TICHE) NA
TVRDE MATERIALY

Tyto kotouce jsou ureny k fezdani tvrdych
materdld. Mdji specialni konstrukei, ktera
pohlcuje vibrace vznikgjicl pfi fezanl. Diky
snizenamu hluku se snizuje unava obsiuhy,
fim se zvyiuje jajivykona produktivita.

SILENT Laser Abrazivni mat. SILENT Turbo Abrazivni mat. SILENT Laser Tvrde mat. SILENT Turbo Tvrdé rmiat.
oo mumer 0T & Kod promer B 1 & Red pmer |1 & o piamer 1 1 &
13456438 230 A2 AL RO 10406250 230 727 T6 10 133568738 230222 28 HO 103062 38— 230 2.2 2.6 10
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Nastroje na upravy povrchu

za sucha

JEDNORADE
BRUSNE TALIRE

Tyto brusné tollfz |sou urdeny pro
jedroduchs brousicl prace. Jedng fodo
diamantovych segmanty ma dostatedny
Brusny vkon fa hrube brouen, Mabou byl
doddvany s upindnim no hifdelse 2dvifem

DVOURADE
BRUSNE TALIRE

Brusne falifie se dvamo fodami segmentd
maji V& brusnou plochu, jsou vhodng na
hrube broudeni hidych matedalo. Mobou
Byl dodavany s upinanim no hfidel se
#aviterm M4 nebo s otvoram 222 mim.

VYKONNY TALIR
NA HRUBOVANI

Tyio falife [sou Urgeny pro browseni v co
nefkratiim case. Mali velkou stycnou
plochu 5 broussnym  materslem, kierd
zajiEfule vysoky brasny yykon. Mobou Byt
dodavany s upinanim no hiidel se zévitem

Kotouce na suché rezani
mramoru a skelnych viaken

GALVANICKY
POKOVENE

Rezaci kotoute vyrobené elekirolytickym
procesem, Speciginé wvyvinuté k fezdani
mekkych materialu joko jsou plosty a

sklolamindty.

GALVANICKY
POKOVENE

Segmentove fezaci kotouce wyrobene
elektrolytickym procesem. Zvigité se
doporucuji k fezani kiehkych materidld

jako jsou mramor, pryskyfice avidgkna.

M 14 nebos oivorem 22.2 mm, M14nebosotvorem 22.2mm. '

12

GALVANICKY POKOVENE NA MRAMOR

JEDNORADE BRUSNE TALIRE DVOURADE BRUSNE TALIRE

VYKONNY TALIR NA HRUBOVANI GALVANICKY POKOVENE NA PLASTY A PRYSKYRICE
K upirdnd H piranmar K upinéni H pramér Koo uginani il T & Kt parar Il i pIrLIrnaf H
53111700 [YIT] 22.2 100 53121100 WIS i ] E31a1100 Faid 202 Toa TRE0E150 TS50 i 18079100 00 22
53111125 Mid 252 125 53121125 M4 2.2 125 637131126 Mia 782 125 THAORI 1S 15 FFar TR — 15 . FIE
53111780 L 23,2 150 53127150 BATd 233 80 EHEATIs0 M iR R 18509725 125 222 : 125 22.2
— — 18509150 156 22,2 150 2.2
=% - 18508180 180 22.2 HoTEIR0 0 THOC i i
DRAZKOVACI DRAZKOVACI 18509230 230 22,2 18019730 == 22.2 -

THOTE300 300 6.4 |

KOTOUCE NA
STAVEBNI MATERIALY

Segmenfove kotoufe no hrube fezdni,
drazkovani g cisteni spar ve zdivuy, Pro praci
za sucha. Tyio kotouce jsou uréeny pro
polzitiv sucham vapencovem befonu,

KOTOUCE NA
ABRAZIVNI MATERIALY

Segmentove kotouCe na hrubsé fezani,
draZkovani a cisténi spar ve zdivu v
abrazivnich materidlech. Pro praci za
sucha, Tyto kotouce jsou ur€eny pro pouiti
vsuchém kiemicitémbetonu.

DRAZKOVACI KOTOUCE NA S5TAV. MAT. DRAZKOVACI KOTOUEE NA STAV. MAT.

e Ul H [ ] Kok RG] H I ]

ETNNNE 115 L .4 IO 23440115 115 222 6.4 7.0

L34 70125 125 2é 2 6.4 1.0 y.-un 1 ':_ E 126 22.2 a4 1.0
X b g

SOLGA DLAMANT
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Rezani za mokra Geometrie segmenti

kotoucu |

S svojl zeelo novou stolovou pllou nastovla
Soigo Diarmant novd misdTtk v povrhovdn

MNise otasky o feasnl trdjch matesdaly
pou doporucovany. aby se piededio

Kotouse Solgo Diamant byl vyviruty fak, oby ss plapssbily
|cmekol sftucci,

strofstohobo dndwu. wyhiozenidiomontovwychsegmenti Resifufise nddeduficimitany dritel kobousl BL
§ prniednutim k- didedior obvodové Vioke oladky pii Tezdnl cbrogvnich
rychicstl P Testni po mokra,  vevinuo moleitll Eou dopcutovany. po lepd BL/AL] oteviand drdika.
odgslen] wikumu a viaoje Ay Salgo cavod femného ndpl:lduzl'aeu ﬁmwinll Cteviend diddka  umotilb dosshouat vysokyer faanpeh
Ciamant’ prvnl daloved ol & ek spofiobenikatoude, TcHlot] diky vatiimu proston med segmenty. ALY
offfe Komibhoos baevneho znadent kotout ;
Tarita st Syt proto, oty byke makhd Sok (Earvand oo hrod matedily, madd LA/LAR imavisna draflia, 4 :
wudit cely potencidl kotoufu Sokao i aTESEn ratiidly 0 Sem coo atenl Nayriene ke o) WAl yekontont dic. bios ) -sopmenti.
Clamant, el a vhadnye otadek stolov pllv, kotoulie majl Wyl Zivoinost o zvidenou ochranu o A
: Difky rexgukac] ofaes o maing vidy zvelt ty Eirife]i paudvani velmisnadnym,
W rejvhoangdl pic kaldy fezany material, Tim Cricseni 6 dolil dtovou podminkou pi SACC mpenrmihisia dualicsl
bl pédem mohou byl feznd kually o Feednl 20 mokio, PR uEnném chiczen s PRI AN 0 BTt b e e RS e ;
- vikonnost  diamantavich kotoutd aiepdl yyhannost o prodioud  Avatnost i fj} LA
pocdstatng @pe vyulity, Kotouso, . i :
P fazcind tvictjch matenidil sou vyhodnéjl Viceryehiostnl pila & vybavena chiadicim Calapbur oy saomsy. i R
Ntk ofocky. il fezeni abrozivnich SyAIEmen, ktery proud yody ST oTma g ety A A ) e e
matenall se upfednostfals oece ol Ao risto fe. gl sy E ' Lacec-
wysokjeh otakach wydmolLye vy sk kb b .
Tabulka abvodovych rychlost
Modry - Lrpvadnl e stovebrd Mikka keromika i
Doporudend oovooava
Moo T T el . ety
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Rezani za mokra

Univerzalni pouziti. Univerzalni na stavebni materialy.

BASIC LINE STANDARD PROFESSIONAL NA
Zakladni fada nabizi velmi debry wykon, UN'VEHZALNi TVRDE MATERIALY

pokud je kotout stiidavé pougivan K fezani

; e = Profeslondlni univerzaini kotouce na Profesionalni kotouce, s |aserem

tvrdych | abrazivhnich materiald. Ja to 2 : : Sy
zrc‘:klgdm' kotou® SOLGA DIAMANT s viechny druhy stavebnich materidlu s navafovanymi segmenty, do stolové plly
; ' laserem navafovanymi segmenty., na fezani tvrdych zdicich materidlu,

laserem navafovanymi seamenty pro

fazani za mokrana stolové plle. wvyrobenez vysoce kvalitnich diamantis

PROFESSIONAL NA
ABRAZIVNI MATERIALY

Profesiondlni kotou&, s laserem
navafovanymi segmenty, do stolove pily
na ferani abrazivinich zdicich materidla.
Mabizi vysoky vwkon a fezne rychiosti,
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BASIC LINE STANDARD - LAR STANDARD - BL TVRDE MATERIALY - LAR  TVRDE MATERIALY - BL ABRAZIVNI MAT. - LAR ABRAZIVNI MAT. - BL
Hod G H [ Vi ] pramés H | X Kod prame’ H 1 X Hie promer H Kl promet | L X Fihed pramet 01K piumer H | X
25213300 300 @54 2.8 fE 23302300 300 254 28 6.5 21302300 300 254 2865 23402300 300 254 2.6 6,5 21402300 3P0 254 2.4 65 23502300 300 25,4 2.8 6.5 Je0_25.4 2,8 b5
J5213350 350 25,4 .8 .0 23302300 d90 254 30 65 21E02350 350 254 3.0 5.5 23402350 350 254 3.0 8.5 21402350 ang. 254 3.0 6.5 23502350 350 254 3.0 565 352 254 3.0 B35
2330400 400 254 34 55 21302400 400 254 34 B S3402400 400 Yo 4 34 65 21402400 200 254 4.4 65 24 302410 400 254 34 65 400 4 3.4 &5
21302450 450 254 3685 21402450 450 254 3.8 G5 450 254 3565
21302500 h00 254 3.8 65 21402500 500 Zhd 3.8 65 SO0 A TH 85
Z1302600 600 254 4.5 6,5 21407600  BOD 264 4.5 6,5 B0 254 4.5 6.5
27302660°  E50 254 4.5 65 21402650 650 254 45 A5 B0 250 45 6.5
27302700 700 254 4.5 65 el40Z700 700 g5.4 4,5 B0 7aa L 4,5 6,5
279028000 BO0) 254 4.5 B 21402800 HO0 254 4.5 BA 8O0 . 4.5 85
I £1302900 900 254 4.5 6.5 LHUSION 900 2445 GBS 21007500 800 254 4.5 65

EXPERT MASTER

Kvalitnl kofouge do stolove plly na fezdani
' viech druhu zdicich materialy, twrdych |
abrazivnich. Spickové kotouée, s laserem
' navafovanymi ssgmenty, pro stolové plly e A
na fezani za mokra, poskytule vytecny BL P s Tk
vykon | kvalitu fezu,

23L63I00 300 254 28 7.2 21063300 300 754 28 1.7

EXPERT MASTER - LAR EXPERT MASTER - BL/ALY T T
Ko prumar H 1 X prumer 5 1 & Lt
B

Z3EBIIE0 350 254 A0 B0, fiooianl 950 254 A0 8D

C»

SOLAGA DIEAMANT
Toisenamnad Trnls Frnlodime
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Rezani za mokra

Kotouce pro zvlastni pouziti.

KAMENINA MEKKA KERAMIKA, TVRDA KERAMIKA, MARAMOR
Segmentovy kﬁ’rnuvfi qawien?“ na fezani CELOOBUODDW CELOOBVODOVY Kotou€ navriZzeny specialné na fezdni

velml twrdych dlozdic, noph. z twidé mramoru a vapence fak. aby bylo

keramiky., Hodné uzaviend draika ll{m?"fc 3cebobvodovimlsegmenf?m_nu l(cff:unscslc:bvcd:wmsagmantem P dosahovano nejlepsl kvality fezu a
umoziuje wytecné clsty fez a take fezainl za mokra umozfiuje velmi cisty a fezani za mokra. Je vyroben z vysoce vySOK&ho vikonu.
obnazovani ostrych diamantowychzm kvalitni fez. Je nawvrzen specidiné na kvalitnho diomantu na fezani velmi tvrde
' mékkou keramiku, kde Je duleZita kerarmiky, porcelanu.
dokonaldavyslednd kvallta fezu.
|
O ’

[ERFER P ERTEY™
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Im.l'hEHIHA mlﬂ MEKKA KERAMIKA RIM PRO MEKKA KERAM. RIM TVRDA KERAMIKA RIM PRO TVRDA KERAM. MRAMOR
prumer L L i piumer B T ¥ HK&d prumar 4 | % prumer H 1 % FEod prumer H | X Kod prumer [ I »
ET{E‘_E_E'J_J!‘-_J 00 A0 26 6.5 ?""J[.J'"-”.H*‘ gl 254 1.6 5.0 20004300 300 _f“ 2.2 7.5 "5‘_1;".'_1.1_'4[.' 180 254" 1.6 :“ 0014300 - 300 254 2.2 7\5 22202301 00 00 2.8 .5
21002350 350 400 28 B:5 20000230 24 254 1.6 50 20DD&3S0 350 264 2.2 1.5 R0 L2300 230 254 1.6 5; 20014350 350 _'r‘.":.. 2.2 75 FFZE2350 350 40110 3.7 Bh
0000250 250 254 16450 20010250 250 25.4 1e-.1 32202400 400 40,0 3,4 &,5
20000300 300 254 20 80 20010300 300 254 2050 32202450 450 400 1B E5
20000350350 254 2.0 5.0 20010350 350 254 2.0 5.0 I
TERACO ZARUVZDORNE ZULA |
; |
Kotouce na fezani terasa se dodavaji se MATERI ALY Kotoue na fezanl Zuly za mokra. Kvalita |
tfemi variontami pojiva; mékke, stfedni o _ diomaniu | pojiva umoziuje wvynikgjici
. - - Profesiondlni kotoute na Zdaruvzdorne
tvidé teraco. Zvoleni spravneho typu vykonnost a rychlé fezani,
- . materaly (napf. Samot, waezdivky peci
pojiva se projevi nejlepiimi vysledky pfi
apod,), Je moiné wvolit z celé fady
daném nasazen.
produkitu v zavislosti na procentnim '
obsahu hiiniku. e ] e,
' ' BL =37 SN LAR
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TERACO - LAR ZARUVZDORNE MATERIALY - LAR ZULA - Al1
Eod DIUmer I T ] ] EHLETISE 1 T X kKod RIETET L T T T 1 1
31200300 300 0.0 32 i 3RPDIN00 300 40,0 32 7.0 33026300 300 400 28 10.0 X [ICH
1200350 350 400" 32 1.0 38703350 350 400 3,2 7.0 33027300 300 400 28 15.0 o
3203800 400 400 00 34 70 33026350 350 400 230 2100
GHPOIAR0 450 400 16 70 33027350 350 400 30 15.0
3026400 400 400 32 100
33027400 0 400 32 50
23026450 450 2 400 36 100
Ty 33027450 450 440 3.6 15.0
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